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TEMEL EL iISLEMLERI
1. DUZLEM YUZEY EYELEMEK

Resim 1.1: Tesviyeci Tezgahi



1.1. Mengene Basinda Durus Ve Egeleme Pozisyonu Alma

Baslama pozisyonu

Bitirme pozisyonu

Sekil 1.1: Tesviyeci Tezgahinda &evive Tespiti Sekil 1.2: Tesviyeci Tezgaht Basinda
Egeleme Pozisyonlar

Ogrenci egelemeye baslamadan énce. viicudun agirh@indan faydalanilarak kuvvetli bir
baskiya ve canli bir ritmik harekete ihtiya¢ duyar. O halde. serbest ve faydali hareketlerin
meydana gelebilmesi icin viicudun islenen parcaya goére uygun bir konumda bulunmasi
gerekir (Sekil 1.2).



1.2. Ege Cesitleri

(ogen Ko St Yaprad [ e
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Yuvarlalk Edjo Trapez E{e

Sekil 1.3: Tesviveci Ege Cesitleri

Temel tesviye islemlerinde kullanilan egeler bicimlerine, dislerinin kabalik ve incelik
durumlarma gore smiflandirilir. 1ecm deki dis sayisia gore egeler. kaba. orta ve ince olmak
iizere genel olarak ii¢ cesittir.



1.3. Egelerin Saplarmmin Takilmasi

. kademeli olarak delik delinerek

Hatali talalmis efe soplan

Efie sapinin takiimasi

Kullanilacak olan egenin
biiyiiklik ve kiigiiklilk olciistine
gore sap da aym oranda biiyiik
ve Kkiiciik olarak secilir. Plastik

veya agactan uygun ege sapi

kurallara uygun ve dik olarak
takilir (Sekil 1.4.1.5). Aksi halde
bunun dismmdaki sap takma
bicimleri kazalara yol acabilir.
Ege sap1 delikleri uygun
caplarda kademeli olarak
delinmediginde ve baskinin fazla
oldugu durumlarda catlar. Catlak
ege sapt kullamilmaya elverish
degildir.

Sekil 1.4: Ege Sapinin Takilmasi



Kurallara uyulmadan yapilan bir sap takma olayinin sonucu

Sekil 1.5: Ege Sapinin Takilmast ve Sokiilmesi
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1.4. Egelerin Tutulma Bicimi

Egelerin tutulmas: swrasimnda sag veya sol elin durumlari, bazi sartlara baglh olarak

degisir.

Ege sapiun ucu. sag el avug icine verlestirecek sekilde tutulur.

Sag elin basparmak
ve 1saret parmaklar sol elin
durumuna bagli olarak iist
kisimda ver alur.

Biiyiik egelerle
calisirken sol elin avucu ile
egenin viizeyine bastirlir.
Ger1 c¢ekerken parmaklarin
yaralanmamasi 1¢11
parmaklar hafifce uzatilir.

Kiicilk wveya orta

biiyiikliiktek: egelerle
calisilirken sol elin birkag
parmagi ege ucunum
altindan tutarken
basparmakla listten

bastirilar.

Bilyiik bir efenin saf ve sol el ile tutulmas:

Kiiciik bir egenin tutulmas




Bu esnada talas
kaldirmak i1stedigimiz taraf
dikkate alinarak sol
basparmak egenin ortasina.
sagina veya soluna basar.

Basparmagin
disindaki  diger  birkag
parmakla egenin ekseninden
bastirarak talas kaldirmak
da miimkiindiir.

Eger egenin ucu isin
icinde 1se ve ucundan
bastirmanmiz miimkiin
olmazsa bu hallerde sol
elimiz de sag elimizin
oniinde bastirmaya yardim
eder (Sekil 1.6).

Orta biiyiikliikte bir egeyle ¢cahsirken sol
elin durumu

Sekil 1.6: Egelerin Tutulma Bicimleri
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Ly isi Mengeneye Baglama Sabit cene
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Resim 1.2: Tesviyeci Mengenesi ve Kistmlart
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Is Pargasmi mengeneye Tek tarafh sikmamin ;
baglarken ortaladigindan  dniine geemek icin takoz Mengeneyi sadece elle
e¢min olunuz kullanimiz. stkimiz

Sekil 1.7: Isin Mengeneye Baglanma Cesitleri

Islenecek parcanin mengeneye diizgiin bir sekilde baglanmasi. onu istenildigi sekilde
1slemek icin sarttir. O halde: miimkiin mertebe giivenilir ve mengenenin ortasina gelecek
durumda. bir baglama yapmak gerekir (Sekil 1.7).

Is parcasimu cenelerden tek tarafli sitkmak hem parca hem de mengene vidasi ve
kizaklar icin zararlidir. Parcayr mengenenin tek tarafinda sikmak zorunda isek. bu takdirde
diger tarafa yardimeci bir takoz sikistirmalidar (Sekil 1.7).
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Ince pargalar: miimkiin
oldugunca kisa
baglayimz.

Ince par¢alarin 6nce bagh
kisimlarimi, sonra diger
kisimlarindan baglayarak geri
kalamim igleyiniz.

Sekil 1.8: Isin Mengeneye Baglanma Cesitleri

is par¢asimin yiizeylerini Pah kirmak i¢in pah Uzun parc¢alar ray
korumak i¢in agizhiklarn mengenesinin baglanmasi mengenesi ile
kullaninz. baglayimz.

Sekil 1.9: Isin Baglanmasinda Kullanilan Aparatlar

Is parcasmin mengeneye baglanmasi sirasmda, mengeneye vapilan baskidan dolayi
parcanin sekli ve yiizey kalitesi bozulabilir. Bu gibi durumlar g6z 6niine almmarak parcanin
baglanmasinda yardimei baglama araclar: kullanilmalidir(Sekil 1.9).
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U seklindeki parc¢alarin
baglanmasi

Borularin iki V takozu veya boru mengenesi ile
baglanmasi
Sekil 1.10: Is Parcasimin Baglanma Sekilleri
Not: Keski ve diger agir ve darbeli isler yapilirkken mengenenin ceneleri degil

mengenenin Orsii kullanilmalidir. Bu tiir darbeli islemlerde parcayi sabitlemeniz gerekiyorsa
ayr1 bir mengene kullanilmasi yoluna gidilmelidir.
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1.6. Isin Egelenmesi

Resim 1.3: Isin Egelenmesi Sekil 1.11: Isin Egelenmesi
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Egeleme yapmaya baslamadan once resimdeki pozisyonu almmz (Resim 1.3). Is
parcasim boyutlarina gore uygun sekilde mengeneye bagladiktan sonra resimdeki gibi egevi
1ler1 ger1 hareket ettirmiz (Sekil 1.11).

Sol ayagimzi sag avagmiza 90° ac1 vapacak sekilde birlestiriniz. Sol ayvagimizi omuz
genisligl kadar bir adim iler1 almz. Egeyi sekildeki gibi tutunuz. sol dizinizin iizerinde
viicudunuzu esnetiniz. Parca iizerinden ileri giderken bask: uygulayarak talas kaldirilmasi
saglaymuz. Geri doniiste baski uygulamayimiz. Bu hareketi parcamin biitiin viizeyine esit
uygulayimz.

Egenin disleri talasla doldugunda firca ile temuzleyiniz. Kesinlikle egeyi 1s parcasimin
iizerine ve mengene agizlarina vurmayiniz.



1.6.1. Genis Yiizey Egeleme

Sag elinizle mengene vida kolunu sola
cevirerek mengene a&zlarmi baglayacagmiz 1is
parcasmn genisliginden biraz fazla acimz. Isinizi sol
elinizin basparmag iistten. diger dort parmag alttan
gelecek sekilde tutup acik mengene agizlar1 arasina
yatay konuma getiriniz. Is parcasi yiizeyi mengene
agizlarma 3-5 mm yukarida kalacak sekilde sag el ile
mengene kolunu saga cevirerek el agirhiginda sikiniz
(Resiml .4).

Resim 1.4: Genis Yiizey Egeleme

1.6.2. Dar Yiizey Egeleme
Parca Resim 1.5 deki gibi baglanir. Parcadan daha A ‘
genis ege kullamilarak. ya boyuna ya da sekildeki gibi g _

capraz 1slenerek dar yiizey egelemesi gerceklestirilir.

Resim 1.5: Dar Yiigey Egeleme
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1.6.3. Birlesik Dik Yiizevleri Egeleme

Parca mengeneye Resim 1.6 deki gibi baglanir.
Ege her iki yiizeyden esit talas kaldiracak sekilde
capraz ve diiz olarak siiriilerek parca islenir (Resim
1.6).

Resim 1.6: Birlesik Dik Yiizey Egeleme
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1.6.4. Uzun Kurslu Egeleme

Boylar1 uzun parcalarin.
sekildeki gibi mengeneye
baglanarak boyuna egelenmesi
1slemidir (Resim1.7).

Resim 1.7: Uzun Kursiu Egeleme

1.6.5. Capraz Egeleme

Kip ve prizma gibi
parcalarin genis yiizeyleri
islenirken ege capraz olarak
siiriilerek egeleme islemu yapilir
(Resim 1.8).

Resim 1.8: Capraz Egeleme
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1.7. Diizlem Yiizey Kontrol Aletleri

1.7.1. Sabit Ac1 Gonyveleri

Resim 1.9: 90° Lik Gonye Resim 1.10: Kil Gonye

Sabit ac1 gonyeleri ile yiizeylerin diizlemlikleri kontrol edildikleri gibi (Resim 1.9.
1.10). vyiizeylerin aralarindaki acilar da gonyelerin kendi sabit ag¢ilari ile kontrol
edilebilmektedir (Resim 1.9).




1.8. Ege Dislerini Temizleme
Tel Furca 1le Temizleme: Seri temizlemede kullanilir (Sekil 1.12).

Ege fircasi

Sekil 1.12: Tel Firca Ile Temizleme

Yumusak Metalle Temizleme: Sikisnus madeni talaslarn cikartmak icin kullanilir
(Sekil 1.13).
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Metalle Temi

>

1sik eritkenler
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Kimyasal Madde ile Temizleme: Madeni olmayan pisl

kullanilarak temizleme islemui

r Yumusak

Sekil 1.13:

el

yapilir.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

1. Mengene basinda durus pozisyonundaki dirsek yiiksekligi ile mengene vyiiksekligi
arasindaki mesafe asagidakilerden hangisidir?

A) 3-5cm

B) 5-8Cm

C) 8-10Cm

D) Higbiri

2. Asagidakilerden hangisi tesviveci mengenesinin kisimlarmdan degildir?
A) Ege
B) Sabit Cene
C) Ors
D) Sikma Kolu

3. “Ege sapmm ucll. .............. ‘m avug icine verlesecek sekilde tutulur.” Noktali olarak
verilen kisma asagidakilerden hangisi gelmelidir?

A) Sol El

B) SagEl

C) Ege

D) Bas Ve Isaret Parmaklan

4. Ege sapmun delinmesinde asagidaki vontemlerden hangisi kullanilmalidir?
A) Deliklerin. egenin sapmndan daha biiyiik delinmesi.
B) Deliklerin. egenin sapimndan daha kiiciik delinmesi.
C) Deliklerin. kademeli olarak delinmesi.
D) Deliklerin. ege sapiyla aym capta delinmesi.



5. Ege asag&daki kisimlarindan hangisi ile tutulmalidir?
A) Sapi
B) Uc¢ Kisnu
C) Ortasi
D) Higbiri

6. Dairesel bir delik 1cerisi asagidak: egelerden hangisi ile egelenmelidir?
A) Kare Ege
B) Lama Ege
C) Ucgen Ege
D) Yuvarlak Ege

7. Asagidakilerden hangisi bir ege cesidi degildir?
A) Lama Ege
B) Yarmm Yuvarlak Ege
C) Kulangic Kuyrugu Ege
D) Ucgen Ege



8. Ege dislerinin temizlenmesini asagidakilerden hangi yontemler: kullanarak yapariz?
A) Cekicle Vurmak
B) Mengeneye Vurmak
C) Plastik Furcayla
D) Tel Furcayla

9. Asagidakilerden hangisi diizlem viizey kontrol aletidir?
A) Kumpas
B) Mikrometre
C) Gonye
D) Ege

10. Mengeneye 15 parcasim baglamada tek tarafli sikmanin 6niine gecmek asagidakilerden
hangisi yapilmalidir?

A) Az Sikilmalidar

B) Takoz Konmalidir

C) Cok Sikilmalidir

D) Hicbiri
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2. PROFIL YUZEY EGELEMEK

2.1. Diger Egeleme Yontemleri

2.1.1. Ic ve Dis Yiizey Egeleme

Sekil 2.1: Ic¢ yiizey egeleme Sekil 2.2: Dis yiizey egeleme

Ic ve dis yiizeylerin egelenmesinde profile uygun ege secilerek egeleme kurallarma ve
egelenecek parcanin pozisyonuna goére yiizeve siiriiliir. Ege siiriilitken diizlem viizey
egelemede anlatilan egeleme kurallarina dikkat etmek gerekir (Sekil 2.1 ve 2.2).



2.1.2. Delik ve Kanal Egeleme

Sekil 2.3: Delik Egeleme Sekil 2.4: Kanal Egeleme

Delik ve kanallarn egelenmesinde profile uygun ege secilerek egeleme kurallarma ve
egelenecek parcamin pozisyonuna gore vyiizeye siiriiliir. Ege siiriiliken diizlem viizey
egelemede anlatilan egeleme kurallarina dikkat etmek gerekir (Sekil 2.3 ve 2.4).



2.1.3. Pah Kirma
Pah kirma islemi genellikle Sekil 2.5 deki gibi pah mengenesine baglanarak yapilirlar.
Pah mengenesinin bulunmadig atélyelerde ise is parcasi tesviyeci mengenesine baglanarak

pah kirma islemui vapilir.

Pah mengenesi

Sekil 2.5: Pah Kirma
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2.2. Yiizey Kontrol Aletleri

2.2.1. Ac1 Gonyeleri

Diizlem viizeylerin diizlemler arasindaki acilarmin kontroliinde kullamilan kontrol
aletlerine goénye denir. Aci 6lcmede standart olan birimler kullanilir. Bu birimler derece.
dakika. saniye. radyan ve graddiwr. Genellikle acilar derece. dakika ve saniye cinsinden
Olciilmektedir.

Sabit Ac1 Gonyeleri

Sabit gonyeler ile viizeylerin diizlemlikler1 kontrol edildikler:1 gibi. yiizeylerin
aralarinda acilar da gényelerin kendi sabit acilar: ile kontrol edilebilmektedir. Bu gonyeler
90" ve 120° lik ac1 olusturacak sekilde vapilmuslardir (Sekil 2.6).

Kontrol edici kenarlar

.‘

kollar kunlrﬂl edici kenar

“a-u,.
' {_mme w k
Sekil 2.6: 90°Lik Sabit Act Gonyesi ve Kil Génye

90" lik Sabit Aci Gonyesi: Diizlem viizey ve viizeyler arasmdaki acilar1 90° olan
parcalarin kontrollerinde kullanilirlar. 120° lik Sabit Ac1 Gonyesi: Gonye 1ki kolu arasimndaki
ac1 120° olacak sekilde hazirlannustir. Bu tip sabit gonyeler ile diizlem yiizeyler arasindaki
120" ik acilar kontrol edilir (Sekil 2.7).



TEMEL EL iISLEMLERI

90° lik Sabit Aci Gonyesi: Diizlem viizey ve viizeyler arasindaki acilar1 90° olan

parcalarin kontrollerinde kullanilirlar. 120° lik Sabit Ac¢i Gonyesi: Gonye 1ki kolu arasindaki

ac1 120° olacak sekilde hazirlanmustir. Bu tip sabit gonyeler ile diizlem viizeyler arasindaki
20° lik acilar kontrol edilir (Sekil 2.7).

Sekil 2.7: 120°Tik A¢1 Gonyesi

Ayvarh Aci Gonyeleri

Sekil 2.8: Boliintiilii ve Boliintiisiiz Ayarli Act Gonyeleri

Bunlar derece béliintiilii ve boliintiisiiz olmak tizere iki sekilde yapilirlar. Bu
gonyeler ile istenilen a¢1 degeri ayarlanarak diizlem yiizeyler arasindaki agilarin kontroller1
yapilir (Sekil 2.8).



Universal A¢1 Gonyesi
Bu gonyeler ile makinecilikte ¢ok hassas acilarmm 6lc¢iilmesi ve kontrol islemleri
yapilir. Bu gényeler yardimiyla derecenin altindaki hassaslikta (dakika) 6l¢me yapilabilir.
Resimdeki gonyede istenilen ac¢1 dakika cinsinden ayarlanir (Resim2.1).

Resim 2.1 :Universal Act Gonyesi
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Obums deieri 50 derece 55 dukitn

Sekil 2.9: Universal A¢1 Gonyesi Ile A¢1 Olgiilerinin Okunmast

Optik Ac1 Gonvesi

Resim 2.2: Optik A¢1 Gonyesi ve Gostergesi

Optik a¢1 gonyeler1 kapali dairesel boluntiilii bir ekrana sahiptir. Boluntiler 0°-
90°olarak dort bolimde derecelendirilmis ve her bolimdeki dereceler de 6 veya 12 esit
parcaya boliinerek 10-5 lik hassasiyetler elde edilmistir. Mercek sistemi sayesinde bolintii
cizgiler ve konumlar: ¢ok net goriiniir ve dogru olarak okunur (Resim 2.2).



Profil Mastarlan
Ol¢me ve kontrol islemlerinde o6lcme ve kontrol aletleri ile birlikte kullanilan

aletlerdir.

R

Sekil 2.10: I¢ Dis Mastarlarin Kullaniimasi
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Sekil 2.11: fg, Dis Bukey Profil ve Kalinlik Mastarlart Sekil 2.12: Profil Mastarin Kullanilmast

Ic Bukey Profil Mastarlan
Makine parcalarmn yapmu siwrasinda 1¢ profilde vapilabilmeleri icin kullanilacak

kesicilerin bilenmesi veya parcalar tizerindeki profillerin kontroliinde kullanilir (Sekil 2.10.
2.11,2.12).

Dis Bukey Profil Mastarlan
Makine parcalarmmn vapmm smrasmda dis profilde yapilabilmeler: icin kullanilacak

kesicilerin bilenmesi veya parcalar fizerindeki profillerin kontroliinde kullanilir (Sekil2.10,
2.11.2.12).



Sablonlar
Makine imalatinda markalama zorlugu olan karmasik sekilli parcalar ince yumusak

saclardan girintili ¢cikmtili. i¢ bukey. dis bukey sablon hazirlanir. Bu sablon markalama ve
1sleme esnasinda kontrol amacli kullanilir. Béylece karmasik parcalarmn yapmmi ve kontrolii

kolaylasir (Sekil 2.13).

Di1s bukey
sablonu

\ Sekil 2.13: I¢ ve Dis Biikey Sablon

I¢ bukey sablonu
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3. OLCME VE KONTROL

3.1. (jlg:me ve Kontroliin Tanim ve Onemi

Bilinen bir deger ile bilinmeven bir degerin kargﬂagtu‘llhnasula Gleme denir. Bir 1sin
1stenilen &lcii simirlarinda ve usuliine uygun olarak vapilip vapilmadiklarimin arastirilmasina
kontrol denir.

3.2. Olg:me ve Kontroli Etkileyen Faktorler

e Olcme aletinin yapilis 11'135351} etl.
Ol¢me isleminin yapildig verin 1s1st.
Ol¢me islemini vapan kisi.

Olcii aletinin 15151.

Isin hassasiyeti.

Olcme ve kontrolde yapilan hatalar.
Olciilecek is parcasimn fiziksel 6zelligi.
Olcme vapilan yerin 1s1k durumu.

YY VY Y VY
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4. MARKALAMA

4.1. Markalamanin Tanimi ve Amaci

Cizilmus resumlerden. mmalat: bitnus parcalardan ve verilen bilgilerden faydalanilarak.
o 1sin vapilacagi malzemenin tizerine i1slenecek profilin veya kisumlarmn ¢izilmesine
markalama denir.

Markalama 15 parcasimun tam Olciisiinde vapilmasina. 1yi 1slenmesine ve kontroliine
vardim eder. Markalamadan sonraki 1slemlerin tamligi ¢cizim hassasivetine baghdir.
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5. KESME ISLEMLERI

5.1. Testere Lamasim Testere Koluna Dogru Olarak Baglama

Tam olarak kesme isleminin gerceklesebilmesi icin testere lamasimun uygun takilmasi
gerekir. Lamamn kesici disleri, kesme voniine (karsiva) bakacak sekilde takilmalidar.
Lamamn uygun bi¢cimde takilmasindan sonra. gergi somunu ile lamanin gerdirilmes: gerekir
(Sekil 5.1).

-_H_H_ e —— — —_—

™
o

‘ [ \ | Testere kolu
V¥ estere sapi . |

b

Testere lamas:  Gergi sonmmni

. Y
""\-.\,_\_.'.‘\-\_L_"-H._ll.‘_ . b, 4
Y Kesme pind

Sekil 5.1: Testere Kolu ve Lamasi
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5.2. Testere ile Kesme

El testeresi ile kesme yaparken testere acisimn yiiksek olmasi: dislerin kolayca
korelmesine va da kirilmasmna yol acar. Ince parcalar: keserken sik disli (kiiciik adimli)
testereler kullanilmalidir. Ince parcalarin kesilmesinde malzeme uzun kenarlarindan
baglanarak kesilmeli ya da iki adet sert tahta arasina almmarak kesilme islemi yapilmalidir.
Boyu uzun parcalarin kesilmesinde lama. testere koluna 90° acili baglanmalidir (Sekil 5.2).

Testere govdesi

Tutucu cene Germe ¢enesi

Sekil 5.2: Testere Ile Kesme

s parcasi  Sert tahta Hatal:

Yontemleri




5.3. Testere Kollar

Resim 5.1: Testere Kollart
Testere lamasmun gergiler yardinu ile dik ve yatay olmak iizere farkli pozisyonlarda
sikilmasina yarayan aparattir (Resim 5.1).

5.4. Testere Lamalari

ORISR A o 2 T T SR NI BN MR e o,
Resim 5.2: Testere Lamast

Testere lamalar1 1ki tarafina veya bir tarafina dis acilnus ve dis bolgeleri sertlestirilmis

kesici aparatlardir. Testere lamasi kesilecek malzemenin cinsine gore secilmelidir (Resim
5.2):




5.5. Testere Disleri
1" ta 6 diy o
5.5.1. Dis Bicimi

Testere dislerinin  kabaligi ve incelign  bir
parmaktaki (17) dis savisi ile, kisacas: testerenin adinu 1le
ifade edilir (Sekil 5.4).

Testere diylerinin bicimi

Sekil 5.4: Testere Dislerinin Bicimi

5.5.2. Acilan
Testere dislerim kama acis1 50° ve bosluk acis1 40° dir. Dislere ayrica bir talas acisi

verilmesi gerekmez.

5.5.3. Dislerin Caprazlanmasi
Testere lamasimin serbestce kesmesi icin disler capraz vapilir. Yani bir saga, bir sola

biikiiliir vada dalgali vapilirlar (Sekil 5.4).
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5.5.4. Testereleme Kurallar:

e Ses ve ftitresimi Onlemek icin parca.
miimkiin oldugu kadar kisa baglanmalidur.

e Testere lamasi takiluken. kesme islemini
gerceklesmesi icin  kesici  disler ileri
bakmalidir. _

¢ Lama. ftestere koluna asm1  gergin |
baglanmamalidir.

Resim 5.4: Testerenin Agizlanmast Resim 5.5: Testere Ile Kesme

e Bas parmagin ucu ile testereye kilavuzluk yapacak kanal acilmalidir.

Testere 5 — 10° acgiyla tutulmalidr.

Egri kesmeyi engellemek icin testere. markalama c¢izgilerine paralel
stirtilmelidir.

Tiim dislerin kesme yapmasi i¢in testere. boydan boya stirtilmelidir.

Makine ile kesme isleminde sogutma sivis1 kullanilmalidir.

Kesme islemi biterken hiz ve kesme kuvveti azaltilmalidir.

Kalinlig1 az parcalar. genis yiizeylerden kesilmelidir.

Uygun kesme hizinda kesme yapilmalidir (dakikada 45 — 60 dogrusal hareket).

v

v

YY Y YY
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5.5.5. Testerelerin Bakim

Testere lamasimin omrii dogru kullamilmasina baghdir. Testere lamasi ne kadar uzun
siire kullamilirsa 15 o kadar ekonomuik olur. Bu yiizden malzemenin sertligine gére kesme ve
ilerleme hizi verilmelidir.

5.5.6. Kazalardan Korunma

»

Testere lamasi kola takmaya yarayan pimler, uygun boyda ve pimlerin uclar:
capaksiz olmalidir. Aksi halde varalanmaniza sebep olur.

Kesme 1slemu lama kirilmadan, eller yaralanmadan dikkatlice bitirilmelidir.
Testere kolunu dikkatli kullanmazsaniz, eliniz mengeneye carpar ve
yaralanabilirsiniz.

Kesme 1slemu aym lama ile tamamlanmalidir. Testere koluna yeni bir lama
takildigr zaman eski lamanin 1z1 takip edilmemelidir.

Testere 1le bir nuktar kesme i1slemu vaptiktan sonra. parcayi cekicle vurarak
kopartmayimz. Aksi halde firlayan parca kazaya sebep olabilir.
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5.6. Keski ile Kesme

5.6.1. Keskilemenin Geregi ve Onemi

Testere 1le kesilmes: zor veya miimkiin olmayan durumlarda keski adi verilen
takimlarla kesme 1slemu yapilir. Keski dokiimden cikan parcalarmm capaklarmin alinmasi,
yolluklarin veya parcalarin bir kismunin koparilmasi gibi 1slemlerde kullanilur,
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5.6.2. Keski Cesitleri Bas

Diiz Keski

Ucu diiz ve genis olarak vapilan bu keski: koparma. talas
kaldirma vb. 1slemlerde kullamilir. Diiz keski ile talas kaldima
1sleminde. malzemenin cinsine gore keski u¢ acisi dedisir.
Malzeme yumusadikca keskinin uc acis1 azalir (Sekil 5.5).

govde

Kesici
agiz

Sekil 5.5: Diiz Keski

Tiwrnak Keskisi
Kanal acma gibi 1slemlerde kullanilir. Diger keski
H\.<:-\ e B tiirlerine gore ucu daha dardir. Kesmeyi kolaylastirmak
= icin keskinin her iki tarafina 10° lik talas acisi verilir

(Sekil 5.6).
Sekil 5.6: Tirnak Keskisi

Koparma Keskisi
Diiz keski 1le egr bir cizgl takip ederek
herhangi bir parcayr kesmek miimkiin degildir.
Bunun icin koparma keskisi kullanilir. Ug tarafi Q-_——C,__ A b
keskin olan bu keski ile egri cizgiler takip edilerek
kesme veya delik agmak miimkiindiir (Sekil 5.7).

Sekil 5.7: Koparma Keskisi



Yarik ve Kanal Keskisi

Parcalar tizerinde herhangi bir bicimde biiyiik bir bosluk acmak i1stenebilir. Bunun icin
once marka cizgisimin iizerine bir bir1 ardinca matkapla delikler delinir. Bu deliklerin arasi
bir vark keskisi ile koparilarak bosluk acilir. Yarik keskisinin agzi, kenarlara stirtiinmemesi
1cin meeltilnustir (Sekil 5.8).

=2

Sekil 5.8: Yarik ve Kanal Keskisi



5.6.3. Keskilerin Acilar: ve Bunlara Etki Eden Faktorler

r Kama acis1 p (Beta) kesilecek malzemelerin Talagagisl ©

cinsine gore asagidaki degerler: alur.
r Yumusak malzemeler i1cm: Kursun. cinko.
kalay vb. 30°-50",

Kama agisi 3

r Yap1 celigr icin: Profiller. adi saclar. cubuklar gerbast
vb. 50°-60°, ¢l
r Daha sert malzemeler icin: Font, sert celik vb. o

60°-70" (Sekil 5.9).
Sekil 5.9: Keski Acilart
5.6.4. Keski Gerecleri

Keskiler. kromlu vada vanadyumlu ¢elikten yapilirlar.
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5.6.5. Keskileme Kurallain

’ Keski dogru tutulmali ve ¢ekicle keskinin bas kismuna 1v1 viurulmalidar.

- Sol el ile keski govdes: tutularak kesici agzin. kesilmesi gereken kisim
izerinde kalmasi saglanmalidur.

’ Sag el i1le tutulan cekic omuz hizasmda yukarn kaldirilarak keskinin bas
kismuna dik olarak vurulmalidar.

» Eg&r1 vuruslar keskinin firlamasina sebep olabilir.

’ Kesme neticesini 1y1 gorebilmek 1cin kesici agzi devaml suretle gézle takip
edilmelidir.

» Bir parca viizeyvinden boydan boya talas kaldirmak gerekirse. bu talasn
koparak firlamasini engellemek icin ters tarafindan keski ile kesilerek talasin
ayrilmasina 6zen gosterilmelidir. Aksi takdirde 1s bozulabilir.

» Genel olarak keskileme vaparken mengenenin sabit ¢enesine dogru talas
kaldirimz.
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5.6.6. Keskilerin Bakim

Keskileme esnasinda keskinin agzi bozulmus 1se bilenmeli. cekicle vurulan ve tepesi
bozulmus olan keskiler diizeltilerek verine konulmalidir. Keskilerin bileme esnasinda
1smnmalar:,  sertliklerimin kaybolmasimma sebep olur. Bunun i1cin  bileme vaparken
sogutulmalidirlar.

5.6.7. Kazalardan Korunma

Keskileme sirasinda keski ucuna bakilmalidir.

»F

- Komyucu gozlilk kullanilmalidir,

- Keskinin bas kisnu capaklanacak olursa, taslanarak giderilmelidir.

- Keskileme yoniinde kimsenin olmamasimma dikkat edilmelidir. Kopan talaslar
iler1 firlavarak 1s kazasia vol acabilir.

- Keski ve cekic saglam sekilde tutulmalidir. Keski. 1s parcasmna belirli bir

kuvvetle bastirilmalidur.
- Ise uygun keski kullanilmalidr.
» Kullamilan ¢ekicin sap kismumin saglam olmasia dikkat edilmelidir.



5.7. E1 Makaslariyla Kesmek

5.7.1. El Makaslarimin Cesitleri
Diiz ve egr1 agizli olmak iizere iki cesittirler. Egri agizli makaslar saclarin yuvarlak
olarak kesilmesinde kullanilirlar.

Resim 5:6: Cesitli El Makaslart

Kullanmildigr Yerler

Ince sac. teneke ve tellerin kesilmesinde kullanilirlar. Bu makaslarla istenilen profilde
saclar kesilebilir.
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Kesme Etkisi ve Ag1z Acilan S

H areketli

Malzemenin viizii parlak olursa. cizecek ile kesilecek ver e
belirtilir. Eger sa¢ sivah ise, tebesir siiriildiikten sonra cizilir. |
Makas sag elle tutulur ve 111ak._?15 kol}l asagiya dogru bastu‘%larrz?k L
sikilir. Kalmn saglarin kesilmesinde fazla kuvvet gerekecegi icin | ] ;
kollar1 uzun makaslar tercih edilmelidir. ] - ’
a5

Makaslarin agiz acilann sekilde goriildiigii gibidir (Sekil
5.10)

abiit

B‘LL

Sekil 5.10: Makas Acilart
5.7.2. Bakumlan

Kesme i1slenmune. herhangi bir sebeple makasta bir ariza meydana gelmis ise
giderilmelidir. A@&zlann  keskinliklerimi  kaybetmisse bilenmelidir. Gobek vidasimn
gevsememesi 1¢in vayli rondela konmalidir. Her kullammmdan sonra temuizlenip verine
konulmalidar.

5.7.3. Kazalardan Korunma

’ Parcalarmn kesilen kisimlarinda mevdana gelen capaklarin ele batmamasimna
dikkat edilmelidur.

> Sa¢ parcalarin  koseler1 kesilirken, firlayabilecek kiiciik parcalardan
sakimilmalidur.

’ Kesme esnasmda. kesici agizlarin arasma parmaklarin girmemesine dikkat
edilmelidir.
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5.8. Kol Makaslar ile Kesmek

5.8.1. Kol Makaslarimin Cesitleri

Bu makaslar ii¢ cesittir.

Yer tipi kollu makaslar. sa¢ ve levhalardan baska.
cesitli cubuk ve profil demurlerinin kesilmesinde kullanilir
(Resim 5.7).

Resim 5:7: Yer Tipi Kollu Makas
Masa tip1 kollu makas, ver tip1 kollu makasa nazaran daha diizgiin kesme 1slenu vapar.
Burada. masa iizerine vatirilmas olan sac levha. bir cetvel boyunca kesen iist kesici sayesinde
diizgiin olarak kesilmis olur (Resum 5.5).

Resim 5:5: Masa Tipi Kollu Makas
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Giyotin makas. bu makaslar bir cesit paralel agizli makaslardir. Bunlarda iist kesici
agi1z 1ki kizak arasinda asagi yukar hareket ettirilir. Makas agzinin bu hareketi. pedalin
kumanda ettig1 yine kollu bir tertibat ile saglanir (Resim 5.8).

Resim 5.8: Giyotin Makas
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Kullanildiga Yerler

El makaslan 1le kesilemeyen ve en cok 12 mm kalinlhiga kadar saclar givotin makasla
kesilir. Profil malzemeler de bu makaslarla kolaylikla kesilebilir,

Kesme Etkisi ve Agiz Acilar
Makaslarda iki agiz vardir. Ust agiz mafsalli iticive baglidir. Alttaki agiz sabit olarak

govdeye tespit edilmistir. Ust agiz ile alt agiz arasmda 12° lik bir ac1 vardir. Bu sayede az bir
kuvvet harcanmasiyla kesme 1slemu yvapilabilir,

5.8.2. Bakumlan

Devamli kullamilma sonucunda, kolun kizag asmur. Mafsallar ve bunlari tutan
civatalar bozulmussa. bu durumda calisilmamalidir. Bozulan verler onarilmalidir. Aksi halde
asinma ve bozulmalardan dolayi ince saclan kesmek miimkiin olmaz.



TEMEL EL iISLEMLERI

5.8.3. Kazalardan Korunma

Parcalarin kesilen kisumlarndaki keskin capaklarin ele batmasindan korunmak icin.
parcalar eldivenle tutulmalidar.

Kesme 151 sona erince. makasin kolunu yukari kaldirip, asag diismemesi i¢in mandal
takilmalidar.

Makasta calisirken, kesici agizlarin arasma el ve parmaklann girmemesi icin cok
dikkat edilmelidir.

Makaslarda kolu govdeye baglayan milin iki vanindaki helis vaylarn isler durumda
oldugu kontrol edilmelidir. Bu vaylar kolu devamli olarak yukariya kaldirmaya calistigi icin,
kolun diistip kazavya sebep olmasi thtimalim ortadan kaldirr.



OLCME VE DEGERLENDIRME

1. El testeres: ile kesme yaparken testere acismin yiiksek olmasi asagidakilerden
hangisine sebep olur?
A) Daslerin kolayca korelmesine
B) Dislerin daha 1y1 kesme yapmasina
C) Testere lamsinin sikismasina
D) Testere lamasinm piumden ¢ikmasina

2. Testere lamas: kola baglanirken asagidakilerden hangisine dikkat edilmelidir.
A) Lamamn rengine
B) Lamamn diglerinin yoniine
(C) Lamanin sesine
D) Hepsine

3. Asagidakilerden hangisi bir keski cesidi degildir?
A) Tirnak Keski
B) Diiz Keski
C) Bigak Keski
D) Kanal Keskisi

4. Asagdakilerden hangisi bir keski gerecidir?
A) Alimunyum
B) Bakir
C) Pinng
D) Celik

5. Keski agizlan koreldiginde asagidaki yontemlerden hangisi ile keskin hale getirilir?
A) Tornaya Baglamak
B) Zimpara Tasina Tutmak
C) Isttmak
D) Hepst
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