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SAC BORULAR

1.1.2. Arakesit ve Acimim Cizme Metotlar:
1.1.2.1. Kiireler Metodu

Kiireler metodu uygulanirken ayni merkezli kiirelerden daire kesitli cisimlerin
gecirilmesi yontemidir. Béylece kiirelerde de dare kesitler1 olusacagindan bu dairelerin teget
noktalar1, kesisen cisunlerin arakesitim verecektir.

’ Eksenler.i ile Birlikte Dik Kesisen Silindirlerin Arakesitinin Kiireler
Metodu Ile Bulunmasi

D capli silindirin d ¢apli silindir 1le dik kesistiklerindeki arakesitini bulalim.(Sekil 1.1)

Silindirlerin ikisinin de kiirelerden gegebilmesi i¢in kullanmilacak en kiiciik kiirenin
cap1, biiylik silindirin ¢apina esit (2R; = D) olmalidir( R; =Kiireler metodu ile bulunacak
arakesit i¢1n cizilecek kiirenin yarigapi.).

Arakesitin temel noktalari, silindirlerin (ayritlarmm) dik kesistigi koselerdir. Diger
arakesit noktalari, kiirelerle bulunur.
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Arakesitin | nolu noktasinin bulunmasi 1¢in 1slem sirasi séyledir:

’ 1. is]em
o Kesisen silindirlerin eksenlermin kesim noktasi 1saretlenir.
e Pergelin ayagi bu noktaya konur.
e R, uzakligi kadar ( D c¢aph silindirin yaricapi) agilir.
o Kiireler metodu i¢in ¢izilecek en kii¢iik ¢apli daire R; olacaktir.

e En biiyiik daire yaricap: da S merkezden:; silindirlerin yanal diizlemlerinin
kesistigi kose nokta kadar olacaktir (S merkez ile A noktasi aras1 uzaklik.).

e Birvay c¢izilir.

e Bu yayin d ¢apli silindirin 6n gériiniisteki sol yanal uzantisinin kesistigi yer
bulunur (A noktasi).

e Bu A noktasindan yatayda d ¢apli silindirin eksenine kadar II nolu dogru
cizilir.

e Kesisimden 1 nolu nokta bulunur,
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» 2. i§lem

D capli silindirin kiire ile olusan ve A’dan gegen daire cizgisinin ¢izilmesi (Bu ¢izgi,
ortak diisey eksene dik olacaktir.).

’ 3. Islem

D capli silindirin kiire ile olusturdugu daire kesit ¢izgisinin tasinmasi (Bu ¢izgi, ortak
yatay eksene dik olur.).

Cizgilerin kesim noktasi arakesitin | nolu noktasimi verir. 1 nolu nokta arakesit
egrisinin tepe noktasidir.

2R,>D’ye gore R, yaricapl kiire ve yukaridak: 1slemlerin benzer: olan 1-2-3 ¢izimler:
ile 2 nolu noktalar bulunur. Bu noktalar dikkat edilirse kiirenin silindir ayritlar ile olusan

kesim yerlerinden ortak eksenlere dik ¢izilerek ve kesistirilerek bulunur.

Noktalarin egri parcalar ile birlestirilmesi sonucu, arakesit ¢izgisi tamamlanmis olur.
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Sekil 1.1:Kiireler metodu ile arakesit bulunmasi
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’ Arakesiti Bulunan Silindirlerin Acinimlar:
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Sekil 1.2:Kiireler metodu ile arakesit bulunmasi ve acinim boylari

e Yataydaki ¢ap 50 6leiistindeki silindirin eksen uzantisina aym capta daire ¢izilir.

’ Bulunan arakesit noktalar1, olusturulan daire dis yiizeyini kesinceye kadar
uzatilir.

> Bu uzant1 boylar1 numaralandirilir (1-2.12 vs.).

> Kiigiik capli silindirin tabanindan itibaren olusan arakesit ¢izgisine kadar olan

mesafeler harflendirilir (a.b.c vs.).
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Sekil 1.3:Kiiciik caph silindirin acimim
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Kiiciuk Caph Silindirin A¢inimi

bulunur.

tamamlanmis olur.
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Bu dogru 12 esit parcaya bolliniir.
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1

Silindirin ¢ap1 (50) [ (p1) sayisi 1le ¢arpilarak aginim boyu

Sekil 1.2 © deki goriiniis tizerinden sirasi ile a, b, ¢ boylar1 almarak
numaralandirilan ¢izgiler iizerine 1saretlenir.

Olusan tepe noktalar: pistole yardimu ile birlestirilerek a¢inim



s Buyiik Caph Silindirin A¢cinimi
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Sekil 1.4:Buviik caph silindirin acinimi
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Silindirin ¢ap1 (70) [ [ (p1) sayisi ile ¢arpilarak a¢inim boyu bulunur.
Olusan dikdoértgene yatay eksen cizilir.
Diiseyde 4 esit par¢caya boliiniir.

Olusturulacak acinim resmi simetrik olacagindan sag veya sol tarat
tercih edilir.

Sekil 1.2 ¢ deki goriiniis lizerinden numaralandirilarak gelen
yardimei ¢izgilerin arakesit yayinda olusturdugu uzakliklar, pergel
yardimu ile simetrik olarak 1saretlenir (4-10 araligi, 5-9 aralig1 vb.).

Bu noktalardan diiseyde yardimci cizgiler ¢izilir,

Bu dogrular iizerinden sirasi ile k, I, m vb. yiikseklikler alinarak
1saretlenir.

Bu 1slem simetrik olarak secilen diger boélgeye tasinir.

Olusan tepe noktalar1 pistole yardimua 1le birlestirilerek acinim
tamamlanmuis olur.
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1.1.2.2. Yardimci Diizlemler Metodu
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Sekil 1.5: Yardime duzlemler metodu ile ara kesit cizimi
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30 ve 40 caplarinda eksenleri birbirine dik kesisen iki silindirin 6n
goruntsinde olusan arakesitin cizilmesi (Sekil 1.5).

e  Ust goriiniisteki 30 capmdaki borunun eksen uzantisina ayni capta
yardimci daire ¢izilir.

e  Bu daire, pergel yardimu ile 12 esit parcaya boliiniir. Bu noktalar
numaralandirilir.

e  Bunoktalardan yvatay eksene paralel dogrular 40 ¢apli dairenin iist
goruniisteki daire ¢izgisine kadar tasinir.

e  On gortiniise gecilerek 30 ¢apmdaki dairenin eksen uzantisina ayni
capta yardimci daire ¢izilir.

e  Bu daire, pergel yardimi ile 12 esit parcaya boliiniir. Bu noktalarin
numaralandirilmast, iist goriiniisteki numaralandirmanin 90° saat
yOniiniin tersinden yapalir.

e  Bunoktalardan yatay eksene paralel dogrular ¢izilir ve st
goriniisten gelen ayni1 numarali dogrular ile kesistirilir.

o  Kesistirilen bu noktalarin birlestirilmesi ile arakesit olusturulur.

¢  Olusan arakesit noktalar1 pistole yardimu 1le birlestirilir.
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Sekil 1.6: Buyiik silindirin acinimi

30 ve 40 caplarinda eksenleri dik kesisen buyiik silindirin acimimi. (Sekil
1.6)
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Biiyiik capli silindirin ¢ap Ol¢tisii [ | (p1) sayisi ile carpilarak acimim
boyu bulunur.

Yiiksekligi belli olan silindirin aginmmi dikdortgen olarak ¢izilir.

(1zilen dikdortgenin yatayda ve diiseyde orta noktalar: bulunarak
cksenler1 ¢izilir.

Yatay eksenin uzantisina dikdortgen disina 30 capindaki kiiciik
silindir cizilerek 12 esit parcaya boliiniir.

Bulunan noktalar yatayda biiyiik silindir aginimina tasinir.

Ust goriiniisteki sirasi ile eksenden itibaren v, z, v yay dlciileri
pergel ile almarak dikdortgen agiimindaki diisey eksenin sagina ve
soluna 1saretlenerek diisey cizgiler ¢izilir.

Bu cizgiler, yatayda gelen c¢izgilerle birlestirilerek aginim
tamamlanmas olur.
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Sekil 1.7: Kiicuk silindirin acinimi
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30 ve 40 caplarinda eksenleri dik kesisen kiiciik silindirin acinim (Sekil
1.7)

e Kiiciik capli silindirin ¢ap ol¢iisii | | (p1) sayist 1le ¢carpilarak agimim
boyu bulunur.

e Acmmm boyu olarak c¢izilen dogru parcasi 12 esit parc¢aya boliiniir.
e  Orta eksen bulunur ve cizilir (7 nolu nokta).
¢  Bulunan noktalardan diiseyde yardimei c¢izgiler c¢izilir.

e  On goriiniisteki kiiciik silindir iizerinde gosterilen p dlciisii 1, 7
dogrularmin tizerine 1saretlenir.
e m Olgiisii; 2, 6, 8 ve 12 nolu dogrular lizerine 1saretlenir.

e nolcisi; 3, 5,9 ve 11 dogrular lizerine 1saretlenir.
o K 0Ol¢iisii 4 ve 10 nolu dogrular tizerine 1saretlenir.

¢  Bulunan noktalar pistole yardim ile birlestirilir.
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1.2. Sac Boru Sistemleri

1.2.1. Sacdan Yapilan Borularin Endiistrideki Yeri ve Onemi

Metal borular genellikle ¢elik sacdan imal edilmektedir. Bunun yani sira paslanmaz
celik borular da kullanilmakta ancak ¢ok pahali oldugu i¢in tercih edilmemektedir. Sac
borular mansonlu veya kaynak agizli olabilir: daha saglam. daha rijit borular olup kolay
kolay kopmaz, egrilmez ve biikiilmezler. Bu borularin tercih etme durumunda dikkat
edilecek hususlar:

» Her seyden 6nce boru imal edilecek sac TSE standartlarina uygun olmalidir.
’ Et kalinligi, boru ¢apina uygun olarak 4-6-8 mm olmalidir.

’ Kaynak agzi ag¢ilmis olmalidir.

’ Boruda ovallik olmamali, kaynaklar muntazam olmalidir.

’ Borunun ug¢ kisimlar1 diizgiin olmalidir.
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1.2.2. Sac Boru Sistemlerinde Kullanim Amacina Gore Sac Malzeme
Ozelliklerinin Onemi

Celik iiretim ocaklarinda elde edilen celik gerec kiitiik ya da yass1 bicimindedir. Iste
bu iiretim sonunda elde edilen yassi bicimli ¢elik gere¢, haddehanelerde tekrar islemden
gecirilerek biz metalcilerin kullandigr sac haline getirilir. Bunun 1¢in ¢eligin sicak olarak
biiyiik ve giicli merdaneler arasindan gecirilmesi yeterlidir. Merdanelerin giicii, saca
verilecek bicime gore degisir. Haddehanelerde kullanilan sistem, diger celik dis1 geregler i¢cin
de gecgerlidir; ancak, yumusak ve daha onceden belli oranlarda inceltilmis gerecler, soguk
olarak merdaneler arasina sevk edilebilir. Bu durumda ortaya c¢ikan sac gereg, soguk
cekilmis olarak adlandirilir.

Bazi kereler saclar 1le bir arada ele alinan platina kavrami da vardir. Tam olarak ayirt
edilmemekle birlikte, 10 mm’den kalin saclara platina denir. Platina ile sac gerecleri
birbirinden ayiran en 6nemli 6zellik platinanin bariz bir sekilde sacdan kalin ve iizerinde
sicak olarak ¢ekilmenin verdigi koyu bir renge sahip olmasidir.



1.2.3. Sac Borularda Birlestirme Yontemini Belirlemeye Etki Eden Faktorler

Birlestirme yontemler: sunlardir:

> Kiit-ek Birlestirme
s Bindirme

> Kenet Birlestirme

Sac borularin kullanim vyerlerine gore, kalinlik istenmeyen durumlarn géz 6niinde
bulundurularak, kiit-ek birlestirme yapilir.

Tek sac kalinligina miisaade edilen durumlarda bindirme yontemi; kalinligin 6nemsiz
oldugu durumlarda, kenetli birlestirme yapilir.
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Sekil 1.8: Kenetleme cesitleri

Kenet cesitler:

a) Tek kenet b) Cift kenet  ¢) Ozel kenet
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1.2.4. Acimm Resimlerini ve Olciilerini Sac Uzerine Markalama Yontemleri
1.2.4.1. Sablon Cikararak

Uretinu siirekli olan parcalarda, zamandan tasarruf saglamak ve pratik bir tiretim 1¢in
kullanilan bir yéntemdir.

1.2.4.2. Hesaplama Yontemi ile
Uretimi 6zel olan ya da miktar1 az olan parcalar icin kullanilan bir yontemdir.
1.2.5. Birlestirme Yontemine Gore Kenar Hazirhginin Onemi

Birlestirme yerinin kalinliga etkisi g6z 6niine alindiginda kaynak yontemi 6zelligine
gore uygun genislik birakilir.






