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PERCINLEME

1.BIRLESTIRME CESITLERI

Sokiillemeyen Birlestirmeler: Iki parga bir birme birlestirildikten sonra tahrip
edilmeden sokiillemiyorsa bu birlestirmeye sokiilemeyen birlestirme denir. Omek per¢mli ve
kaynakli birlegtimeler.

Sokiilebilir Bidestirmeler: ki parcanm tahrip edilmeden sokiilebilir sekilde
birlestirmesme sokiilebilir birlestirme denir. Ornek vidali birlestimeler.
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1.1. Percinleme

1.1.1. Percin: /
Bir bagt hazir diger basi baglant1 yerinde olusturulan - - -

sokiilemeyen baglant1 elamanma per¢m denir. \
Sekil :1.1

1.1.1.1. Percinlemenin Tanimu:
Iki parcanin bir birine percin baglant1 elamaniyla sokiillemeyecek sekilde

birlestirilmesine per¢inleme dent.

1.1.1.2. Percinlemenin Geregi ve Onemi:
Ozellikle imnce ve metal olmayan parcalarm veya bir1 metal diger1 metal olmayan

parcalarin birlestwilmesi s6z konusu 1se per¢inleme vazgegilemez bir yontemdir. Kaynakli
veya diger birlestirme yontemler: bu konuda yetersiz kalmaktadir.

1.1.1.3. Percin Cesitleri:
Sokiillemeyen birlegimme elamani olan perginler sekillerime gore isimlendirilmaistir.
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1.1.14. Yuvarlak Bash Percinler:
Per¢m basmin yarmm yuvarlak olmasi sebebivle bu i1simle
anilirlar. Per¢m baslar sicak yada soguk olarak bicimlendirilebilir.

1.1.1.5. Mercimek Bash Percinler:
Ozellikle ince kesithh parcalarda kullanilirlar. Per¢m basi

cikintisinin az olmasi bir avantajdir.

1.1.1.6. Mercimek-Havwsa Bash Percinler:
Per¢m basi fazla ¢ikmt1 yapmamasi 1stenen verlerde kullanilir.

-
N

Sekil:1.2

Sekil :1.3

Sekil :1.4
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1.1.1.6. Mercimek-Havwsa Bash Percinler: /
Per¢m basi fazla ¢ikmt1 vapmamasi istenen yerlerde kullanilir. \- - -
Sekil :1.4
1.1.1.7. Havsa Bash Percinler:
Per¢cm basinin per¢mlenecek pargca igerisine gdmiilmesi
istenivorsa bu tiir per¢inler kullanilir. - -
Sekil:1.5
1.1.1.8 Silindirik Bash Percinler:
Genellikle saclarin perginlemesinde kullanilirlar. -1 |~ —
Sekil:1.6

Baz1 per¢mlerm kolay takilabilmesi i¢cm bas kisimlart konik

1.1.1.9. Konik Bash Percinler: [_ —

olarak tretilirler. Bu tiir per¢mlere konik basli per¢m denair.

Sekil:1.7
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1.1.2. Percinleme Yapma

1.1.2.1. Percinleme Takimlan
Cekic: Per¢mleme 1sleminde ¢ekic agirliklar: yapilacak ismn niteligine gore degisir.
Biiyiik per¢in baslarinm olusturulmasimda agir ¢ekigler segilmelidir.

Percin Cektirmesi: Percinleme i1slemi1 uygulanacak
parcalarin yiizeylerin1 birbirine vyaklagirmak ve pergini
cektirerek yerme oturtmak i¢m kullanilan alete pergin
cektirmesi denir.

Percmleme isleme vapilirken, hazir bas bir altliga
yerlegirilerek. tistteki (b) pargasi, arada bosluk kalmamasi
icin (a) per¢m ¢ektrmest ile bastirilir.

Percin Yuvalan: Percinleme isleminde, percin basinin sekil alacag sekilde ¢ukur
olan altlik tizerindek1 yuvaya per¢in yuvasi denir. Bu yuvalar per¢in basinin zedelenmemesi
icin kullanilirlar.



PERCINLEME

Percinleme Makinesi Percinleme islemmi mekanik olarak yapan aletlerdir. Bu
makmeler kapama basini olusturacak sekilde dizayn edilmistir. Kisa fakat kuvvetli vuruglara
ve ileri geri devinmlere sahiptirler. Bazi darbe nitelikli makineleri de aparatlar eklenerek
per¢mleme islemi yapacak hale bu makmeleri getirmek miimkindir. Resim 1.1, 1.2, 13 e
bakiniz.

Resim 1.1: Resim 1.2: Resim 1.3:
Dikdortgen stitun tipi Siitun ~ tip1 tasarmh Otomatik ve el
tasarmli elektro-hidropnomatik kumandali elektro-
elektro-hidropnomatik kumandali tip hidropnématik per¢m besleme
kumandali tip percinleme makinesi tertibath, percm avarli ve goz
per¢cmleme makmesi acma tertibatli per¢mleme

makmexi
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Pop Percin Alefi:

Boydan boya delinp 1ki tarafli per¢in basi
olusturulamayan kiiciik capli per¢inleme
1slemlerinde kullanilan el makinesidir.

1.1.3.Percin Boyunun Hesaplanmasi Resim:1.4

Per¢min bas kisminm disinda kalan tiim boyu (L) olarak ifade
edilir ve per¢inleme 1slemine baslamadan 6nce belirlenmesi gerekir. Per¢mleme isleminde
tam bir kapama basi olusturulmasi 1¢in per¢in boyunun bilinmesi gerekir. Per¢mleme islemi
yapilacak parcanin kalmhigiyla dogrudan ilgilidir. Per¢in boyunun hesaplanmasimda
asagidaki formiil kullanilir.
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L=S+(1,6xd) |

i
L : per¢m boyu 1 EZI ] _
S :per¢mlenecek parca kalmliklar: i
d :pergin ¢ap1 |

94C POk kKolmugr 1-1.541

. . r | .
1,6 : sabit katsay1 ; 7/\. | 7
1

Ornegin. 2 mm kalinligindaki ki parga, 4 | %_—@
mm capa sahip bir per¢mle birlestirilmek \\ )) | |

isteniyorsa

L=S+(1,6xd) fommilinde verilenler: .
yerlerme koyarsak |
L=2+2+(1,6x4) _ .'r _

L=4+(64)=104 mm

L=104mm Sekil:1.9



OLCME VE DEGERLENDIRME

6l§rne Sorulan

1- Kac cesit birlestrme ¢esich vardir?
A) 2
B) 3
O 1
D) 4

2- Asagidakilerden hangisi percin ¢esididir?
A) Konik
B) Silindirik
C) Yuvarlak
D) Hepsi

3- Asagidakilerden hangisi per¢inleme 1slemmde kullanilmaz?
A) Cekig
B) Tesere
C) Keski
D) Matkap

4- Asagidakilerden hangisi s6kiilemez birlestrme elamanidir?
A) Vida
B) Pim
C) Percm
DY Somim
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OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI
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2. PERCINLEME ISLEMININ YAPILMASI

2.1. Delik Delme

Deliklerde eksenel kagiklign onlemek 1¢cin parcalar st {iste konularak birlikte
delinmesi gerekir. Per¢m ¢apma gére uygun delik delinir. Delik eksenlermde kagiklik olursa
deliklerin biyiitiilmes: veya raybalanmasi gerekir. Cok sayida per¢inleme vyapilacak ise
zimbalama 1le delme vyapili. Zimba 1le delme esnasinda parga yiizeyler1 ve delik
kenarlarinda piriizler meydana gelebilir. Bu piirtizler sizdumazlik istenen birlestimme
tirlermde i1stenmeyen bir durumdur. Zimbalar ile delinen parcalarda olusan 1¢ gerilmeler
parcalarin tavlanmasi suretiyle giderilir.

2.2. Havsa Acma

Per¢m basmma gére sizdumazhign saglamak icin delikler1 havsa matkabi 1le veya
delikten hafif biiyiik matkap ile havsa agilir.
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2.3.Doverek Percin Basini Olusturma

Birlestirme vapilacak ki par¢a delindikten sonra, percm delinen yuvaya gecirilir,
percm basi alt kaliba yerlestmilir ve ¢ektime kalibi yardumi ile parca ile per¢in arasindaki
bosluk alinwr. Per¢in ¢eki¢ yardimiyla parca iizerme yayildiktan sonra {ist kalip ile per¢in basi

olusturulur.

o~

Sekil; 2.1
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2.4. Percinli Birlestirmede Meydana Gelen Hatalar

Per¢mleme hatalar1 ¢cogu kez yanlis hesaplar yada kurallarin dikkate almmamasindan
ortaya ¢ikar. Per¢cinleme hatalar1 asagidaki sebeplerden dolayi meydana gelmektedir.

2.4.1. Percin boyunun yanlis hesapl anm asi

Per¢m boyunun kisa tutulmasi pergin basinm olusmamasina neden olur. Per¢m uzun
tutulmasi ise per¢m basmin gereginden fazla yayilmasma neden olur.

2.4.2. Percin cektirmesinden kaynaklanan hatalar
Per¢m c¢ektimes: kullanilmadign yvada yeterli ¢cektrme i1slemi yapilmazsa pargalar

birbirlerine tam temas etmez, dolayisiyla dévme sirasmda iki parca arasindaki perem govdesi
sisine yapar.

2.43. Percin govdesinin egik hale gelmesi

Per¢m delik gaplarmin biiyiikk olmasi per¢m gévdesinm egik hale gelmesine neden
olur.



2.4 4. Fksenel kaakhiklann meydana ge tirdigi hatalar

Per¢min delige girmemesine neden olur.

2.45. Cekicleme sonrasi meydana gelen hatalar

Kuralna uygun yapilmayan c¢ekicleme yada gereginden fazla uygulanan cekic
darbeler1 kapama basinda ezilmelere yol acar.
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2.5. Percinleme Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

Sa glikli bir per¢mleme 1slemi yapabilmek i¢in asagidaki maddelere dikkat edilmelidir.

2.5.1. Cekici Vurulmas1 Gereken Yere Yonlendirmek

Per¢min kapama yapilacak ucuna once c¢ekigle kabaca sekil verilir. Daha sonra
kapama basimnin bicimine gére kalip kullanarak per¢mleme yapilir.

2.5.2. Cekic Darbelerine Kars1 Dikkatli Olmak

(Ceki¢ darbelermi uygularken ¢ekicm kaymasi yada ¢eki¢c sapmin ¢ikmasi size zarar
verebilir. Mutlaka c¢ekicleme i1slemme baslamadan 6nce ¢ekic basi ve sapi1 kontrol

edilmelidir.
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